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A PETICION DE:
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REFERENTE A:
PRODUCTO: HOJAS DE PUERTA DE PASO INTERIQRES
PROVEEDOR:
ENSAYO: VARIOS

FECHA RECEPCION MUESTRAS: 7/01/99
FECHA INICIO DE ENSAYOS: 11/01/99
FECHA FINALIZACION ENSAYOS: 5/02/99

EL PRESENTE INFORME CONSTA DE 8 PAGINAS NUMERADAS
CORRELATIVAMENTE.

La muestra de ensayo objeto de este informe permanecera en AIDIMA durante un periodo de tiempo de seis meses
a partir de la fecha de emision del mismo. Transcurrido este plazo se procedera a su destruccién, por tanto
cualquier reclamacién debe llevarse a cabo dentro de estos limites.
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DESCRIPCION E IDENTIFICACION DEL OBJETO ENSAYADO.
INSPECCION PREVIA AL ENSAYO.

Dos hojas de puerta de paso interiores
(2030 x 725)mm

PROCEDENCIA DE LA MUESTRA

Muestras suministradas por el cliente.

ENSAYO SOLICITADO

- Medidas de las dimensiones y de los defectos de escuadria
- Medida de los defectos de planicidad

- Comportamiento ante la variaciéon de humedad

- Deformacién por torsion

- Deformacién de la hoja en su plano

- Resistencia a la accion de choque de cuerpo blando y pesado
- Resistencia a la accién de choque de cuerpo duro

- Inmersién de las hojas en agua

- Arranque de tornillos

- Determinacién del grado de humedad

- Resistencia a los ciclos de enfriamiento.

DESCRIPCION DEL METODO DE ENSAYO

CONTENIDO EN HUMEDAD

Se halla el contenido en humedad de la muestra por desecacion en estufa a
103°C+2°C hasta peso constante.

MEeDIDA DE DIMENSIONES Y DE LOS DEFECTOS DE ESCUADRIA

La medida de la altura y la anchura se realiza de borde a borde en cada uno
de los lados longitudinales y transversales de la hoja, sobre lineas
equidistantes al menos 20mm.

La medida del espesor se toma sobre seis puntos situados en el centro del
ancho de la hoja, y en los tercios de su altura.

Por Ultimo, la medida de los defectos de escuadria se lleva a cabo sobre
cada uno de los cuatro dngulos mediante escuadra de 500mm, midiendo la

méaxima desviacion producida con juego de galgas.

Todas las medidas realizadas se expresan en milimetros.
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DEFECTOS DE PLANICIDAD GENERAL
La puerta se coloca verticalmente libre de cualquier presion exterior.
A continuacién se procede a la medida del alabeo y de la curvatura.

Para la determinacién del alabeo se toman tres angulos de la puerta como
referencia y se mide la desviacidn del cuarto angulo respecto a dicho plano,
mediante galgas.

La medida de la curvatura se efectla en una de las caras de la hoja de
puerta, sobre cada uno de los lados a una distancia igual o inferior a 20
mm del borde, anotandose las desviaciones maximas producidas para cada
lado.

COMPORTAMIENTO ANTE LAS VARIACIONES DE HUMEDAD

Una vez medida la planicidad general segin norma EN 24 UNE 56 824, la
hoja de puerta se coloca en sucesivos ambientes uniformes durante un
tiempo determinado (7 dias para puertas sin acabado y 21 para otros tipos),
anotando los cambios de planicidad producidos tras cada uno ellos:
Ambiente 1:

Temperatura: 23°C = 2°C

Humedad relativa: 85% + 5%
Ambiente 2:

Temperatura: 23°C = 2°C

Humedad relativa: 30% = 5%

De igual forma se anota otro tipo de degradaciones posibles tales como
desencolados en el paramento o entre éste y el alma.

DEFORMACION POR TORSION

Tras medir la planicidad general de la puerta como se indica arriba, se
coloca la misma en un armazdén que sujete la puerta, blogueando la
esquina superior libre de la hoja.

A continuacién en la esquina inferior libre se aplica, durante 5 minutos, una
fuerza determinada (100 N para puertas de interior y 150N para puertas de
entrada a piso y de exterior), perpendicularmente al plano de la puerta.

Posteriormente se retira la carga, y tras tres minutos de pausa, se vuelve a
medir la planicidad general, calculando la deformaciéon residual.

DEFORMACION DE LA HOJA EN SU PLANO
Consiste en aplicar durante 15 minutos una carga estatica de 500N a
50mm del canto por el que se realiza la apertura de la hoja.

Antes y después de la aplicaciéon de la carga se mide la diagonal de la hoja
con regla rigida graduada a fin de determinar la deformacién residual de la
hoja en su plano, expresada como valor absoluto de la diferencia de las dos
medidas de su diagonal en milimetros.
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RESISTENCIA AL CHOQUE DE CUERPO BLANDO Y PESADO

Se situa la hoja en un plano horizontal compuesto por dos perfiles rigidos
en forma de "U" y se sujeta mediante gatos al mismo, de manera que una
zona de los largueros de la hoja descansen sobre los perfiles.En el centro
geométrico de una de sus caras act(a el cuerpo formado por una masa de
30 Kg y 350 mm de didmetro, mediante un saco relleno de arena, y se
mide la deformacién de la planicidad en la pequefia mediana de la cara
superior, mediante un palpador con una precision de 0,1 mm.

Se deja caer verticalmente el cuerpo de choque sobre la hoja tres veces
desde una altura determinada (100mm para puertas de interior y 300mm
para puertas de entrada a piso y exteriores), dejando transcurrir un minuto
entre cada impacto.

Se vuelve a medir la planitud sobre el punto de impacto, tras 5 minutos del
altimo impacto.

CHOQUE DE CUERPO DURO

Una bola de acero maciza de 500g = 5g y 50mm de diametro, se deja caer
desde una altura determinada (300mm para puertas de interior y 500mm
para puertas de entrada a piso y de exterior), sobre cada uno de los
cuarenta puntos de impacto situados sobre las dos diagonales de las
semicaras de ambas caras de la hoja de puerta.

Pasados 15 minutos, se mide el mayor didmetro de la huella y la mayor
profundidad producidos para cada uno de los cuarenta impactos. Se
calculan los valores medios y la desviacién tipica de éstos, anotando
cualquier tipo de degradacién aparecida en el transcurso del ensayo.

RESISTENCIA A LA INMERSION EN AGUA
Se mide el espesor del extremo inferior de la puerta en cinco puntos
distintos.

Posteriormente, la hoja de puerta se sumerge por si parte inferior, en agua
a temperatura ambiente hasta una altura de 10mm, manteniéndose
durante 8 horas; transcurrido ese tiempo se sacan de la cuba y se dejan
secar durante 24 horas, midiendo nuevamente el espesor en los cinco
puntos indicados.

RESISTENCIA AL ARRANQUE DE TORNILLOS
Se toman probetas de la puerta de 150mm x 50mm x espesor de la misma.

A continuacién se realizan agujeros, convenientemente separados de los
lados de la probeta, en la cara y canto de la probeta mediante una broca de
2mm de didmetro y se introducen tornillos de rosca de madera de 25mm
de longitud y 4mm de didmetro.
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Por Ultimo se sujetan en el dinamémetro de forma que se ejerza una fuerza
de tracciéon del tornillo respecto a la probeta para conseguir su extraccion.

Se ajusta la velocidad de desplazamiento de la mordaza para que la
velocidad de aplicacién de carga sea aproximadamente de 30 da N/min.

Se registra la maxima fuerza realizada.

RESISTENCIA A CICLOS DE ENFRIAMIENTO (COLD-CHECK)
El ensayo se basa en el acondicionamiento de las muestras a 40 ciclos de
calor-frio, consistente cada ciclo en las fases siguientes:

1 horaa 60°C
1 hora a -20°C
15 minutos a temperatura ambiente.

En el transcurso del ensayo se estudia la aparicién de grietas u otros
posibles defectos.

ADECUACION DEL ENSAYO A NORMAS.

Los métodos de ensayo realizados coinciden con lo indicado en las
siguientes normas:

- Contenido en humedad : UNE 56 529:87
- Medida de las dimensiones y defectos de escuadria  UNE 56 821:75
- Medida de los defectos de planicidad general UNE 56 824.76
- Comportamiento ante las variaciones de humedad  UNE 56 825:87
- Deformacién por torsion UNE 56 847:87
- Deformacién de la hoja en su plano UNE 56 830:82
- Resistencia al choque de cuerpo blando y pesado UNE 56 849:87
- Choque de cuerpo duro UNE 56 831:83
- Resistencia a la inmersién en agua UNE 56 850:88
- Resistencia al arranque de tornillos UNE 56 851:88
- Ciclos calor-frio UNE 48 025:79

salvo en lo relativo a la temperatura inicial, donde se aplica 60°C;
sometiendo las muestras a un total de 40 ciclos.
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RESULTADOS OBTENIDOS
CARACTERISTICA CLASSIQUE CLERMAT
CONTENIDO EN HUMEDAD (%
Madera bastidor - 13,4 13,9
Paramento 8,7 8,5
DIMENSIONES:
- Altura (mm) 2031 2031
- Anchura (mm) 626 725
- Espesor (mm) 35,5 35,7
DESVIACION DE LA ESCUADRIA
(mm) »
valor 1 0,1 0,6
valor 2 0,6 0,9
valor 3 0,4 0,6
valor 4 0,1 0,2
media 0,3 0,6
ALABEO (mm) 3 2
CURVATURA (mm)
- Largueros
valor 1 1 1
valor 2 3 0
media 2 0
- Testeros
valor 1 1 0
valor 2 1 0
media 1 0
COMPORTAMIENTO ANTE LAS
VARIACIONES DE HUMEDAD
- Acondic. 25°C y 85%
*Alabeo (mm) 2
* Curvatura (mm)
- Largueros
valor 1 3
valor 2 2
media 1
- Testeros
valor 1 0
valor 2 0
media _ 0
* Observaciones No se produce desencolado
- Acondic. 25°C y 30% 2
*Alabeo (mm)
* Curvatura (mm)
- Largueros 3
valor 1 2
valor 2 2
media
- Testeros 1
valor 1 1
valor 2 1
media No se produce desencolado
* Observaciones
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CARACTERISTICA

CLASSIQUE

CLERMAT

*Alabeo (mm)

* Curvatura (mm)

- Largueros
valor 1
valor 2
media

- Testeros
valor 1-
valor 2
media

DEFORMACION POR TORSION

0,2
0,7

0,5
0,1

SU PLANO

- Deformacioén residual (mm)

DEFORMACION DE LA HOJA EN

CUERPO BLANDO Y PESADO
- Diferencia de planitud de la
mediana (mm)

- Observaciones

RESISTENCIA AL CHOQUE DE

0,3

!

No se produce rotura

ni desencolado

0,4

1

No se produce rotura ni

desencolado

CUERPO DURO

- Didmetro de huella (mm)
Desviacion tipica

- Profundidad de huella (mm)
Desviacion tipica

- Observaciones

RESISTENCIA AL CHOQUE DE

7,2
1.4

0,1
0,06

No se producen fendas

7,6
1,2

0,1
0,05

No se producen fendas

AGUA - Hinchazén (%)

- Observaciones

INMERSION DE LAS HOJAS EN

1,5
No se produce

desencolado

1.4
No se produce

desencolado

TORNILLOS (N)

RESISTENCIA AL ARRANQUE DE

(40 ciclos)

Paramentos:
- Valor medio 877 814
- Valor minimo 815 678
Cantos:
- Valor medio 905 711
- Valor minimo 852 626
CICLOS DE ENFRIAMIENTO CORRECTO CORRECTO
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El resultado del presente ensayo/s no concierne mas que al objeto/s | 5
ensayado/s. ~ -

Este documento no podrd ser reproducido total ni parcialmente sin
autorizacién expresa del laboratorio.

Fecha: 5 de febrero 1999
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